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En caso de celosia de blogues armada, se colocardn dos redondos cada 60 cm como maximo y en las
juntas perpendiculares a los bordes de apoyo.

En caso de celosia de piezas, estas se fijaran a los elementos de soporte, cuidando que no queden holguras
que puedan producir vibraciones.

En caso de celosia de lamas, el soporte se fijard a la fachada mediante el anclaje de sus elementos,
cuidando que queden completamente aplomados. Las lamas se fijaran al soporte procurando que no existan
holguras en la unién que den lugar a vibraciones.

En caso de celosia de paneles, la estructura se fijard a la fachada mediante el anclaje de sus elementos
cuidando gue queden aplomados. Los paneles se fijaran a la estructura de soporte.

Gestion de residuos

Los residuos generados durante la ejecucion de la unidad de obra seran fratados conforme a la Parte Il
Gestion de residuos de construccidon o demolicidn en la obra.

Tolerancias admisibles

- Celosia de blogues:
La planeidad no presentard variaciones superiores a £ 10 mm comprobada con regla de 2 m.
El desplome no presentard variaciones superiores a = 3 mm comprobado con regla de 1 m.
La horizontalidad no presentard variaciones superiores a + 2 mm comprobada conregla de 1T m.
El espesor del lagueado sera superiora 1 cm.
- Celosia de piezas colocada, de paneles o de lamas:
Planeidad. No presentard variaciones superiores a 5 mm/m.
Desplome. No presentarda variaciones superiores a 3 mm/m.

Condiciones de terminacién
La celosia quedard plana y aplomada.

Control de ejecucién, ensayos y pruebas

Control de ejecucién

El mortero de agarre no tendrd una dosificacion distinta a la especificada.

Celosia de blogques armada: recibido de los bloques, horizontalidad de hiladas, desplome, planeidad,
mortero de agarre.

La armadura tendrd las dimensiones y forma de colocacién conforme a lo especificado.

Celosia de piezas colocada: anclaje de soporte. Fijacion de las piezas. No existiran holguras.

Celosia de lamas y paneles: anclaje estructura soporte. Fijacion de las piezas. No existirdn holguras.

Conservacion y mantenimiento

No se someterdn a esfuerzos para los gue no han sido disefadas.
En caso de celosia de piezas, de lamas y de paneles, no se colgardn elementos ni se producirén empujes
gue puedan danarla.

4.2 4 Persianas

ki
3

Descripcion

Descripcién

Cerramientos de huecos de fachada, enrollables o de celosia, de accionamiento manual o a motor, para
oscurecer y profeger de las vistas el interior de los locales.
Criterios de medicién y valoracién de unidades

Unidad o metfro cuadrado de hueco cerrado con persiana, fotaimente montada, incluyendo todos los
mecanismos y accesorios hecesarios para su funcionamiento.
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Prescripciones sobre los productos

Caracteristicas y recepcién de los productos que se incorporan a las unidades de obra

- Persiana (ver Parte I, Relacién de productos con marcado CE, 7.2): podrd ser enrollable o de celosia. La
persiana estara formada por lamas de madera, aluminio o PVC, siendo la lama inferior mas rigida que las
restantes.

Lamas de madera: altura méxima 6 cm, anchura minima 1,10 cm. Humedad: inferior a 8% en zona interior
y a 12% en zona litoral. Dimensiones. Inercia. Nudos. Fendas y acebolladuras. Peso especifico. Dureza.

Lamas de aluminio: espesores y dimensiones: altura mdéxima é cm, anchura minima 1,10 cm. Anodizado: 20
micras en exferiores, 25 micras en ambiente marino. Calidad del sellado del recubrimiento anédico.

Lamas de PVC: peso especifico: minimo 1,40 gr/ecm3. Espesor del perfil: minimo 1 mm.

- Guia: los perfiles en forma de U que conformen la guia, serdn de acero galvanizado o aluminio anodizado
y de espesor minimo 1 mm.

- Sistema de accionamiento.

En caso de sistema de accionamiento manual:

El rodillo sera resistente a la humedad y capaz de soportar el peso de la persiana.

La polea serd de acero o aluminio, protegidos contra la corrosion, o de PVC.

La cinta serd de material flexible con una resistencia a traccion cuatro veces superior al peso de la persiana.
En caso de sistema de accionamiento mecdnico:

El rodillo serd resistente a la humedad y capaz de soportar el peso de la persiana.

La polea seré de acero galvanizado o protegido contra la corrosion.

El cable estard formado por hilos de acero galvanizado, e ird alojado en un tubo de PVC rigido.

El mecanismo del forno estard alojado en caja de acero galvanizado, aluminio anodizado o PVC rigido.

- Cdja de persiana: en cualguier caso la caja de persiana estard cerrada por elementos resistentes a la
humedad, de madera, chapa metdlica u hormigdn, siendo practicable desde elinterior del local. Asimismo
serdn estancas al aire y al agua de lluvia y se dotardn de un sistema de bloqueo desde el interior, en puntos
donde se precise fomar medidas contra el robo. No constituird puente térmico. Se recomienda ufilizar cajas
de persiana prefabricadas, v si es posible, con un material absorbente acustico en la cdmara.

Aireadores. Podrdn ser dispositivos de microventilacion con una permeabilidad al gire segin UNE-EN
12207:2000 en la posicion de apertura de clase 1.

Prescripcion en cuanto a la ejecucion por unidades de obra

Caracteristicas técnicas de cada vnidad de obra

Conforme al DB HR, apartado 4.2, en el pliego de condiciones del proyecto deben expresarse las
caracteristicas acusticas de los elementos constructivos obtenidas mediante ensayos en laboratorio. Si éstas se
han obtenido mediante métodos de cdlculo, los valores obtenidos y la justificacion de los cdlculos deben
incluirse en la memoria del proyecto y consignarse en el pliego de condiciones.

Condiciones previas: soporte

La fachada estard terminada y el aislamiento colocado.
Los huecos de fachada estaran terminados, incluso el revestimiento interior, el aislamiento y la carpinteria.

Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos

Para prevenir el fendmeno electroguimico de la corrosion galvanica entre metales con diferente potencial,
se adoptardn las siguientes medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se
deberd seleccionar metales proximos en la serie galvdnica.

Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.

Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de union de los dos metales.

Se evitardn los siguientes contactos bimetdlicos:

Cinc en contacto con: acero, cobre, plomo y acero inoxidable.

Aluminio con: plomo y cobre.
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Acero dulce con: plomo, cobre y acero inoxidable.
Plomo con: cobre y acero inoxidable.
Cobre con: acero inoxidable. Proceso de ejecucion.

Proceso de ejecucion

Ejecucion
En caso de persiana enrollable:

Se situardn y aplomardn las guias, fidndose al muro mediante atornillado o anclaje de sus patillas.
Estardan provistas, para su fijacion, de perforaciones o patillas equidistantes. Las patillas tendran un espesor

mayor a 1 mm y una longitud de 10 cm como minimo. Tendrdn 3 puntos de fijacidn para alturas no mayores de
250 cm,

4 puntos para alturas no mayores de 350 cm y 5 para alturas mayores. Los puntos de fijacién extremos distarén
de éstos 25 cm como mdximo. Las guias estardn separadas como minimo 5 cm de la carpinteria y penetrarédn 5
cm en la caja de enrollamiento.

Se infroducirdn en las guias la persiana y entre éstas y las lamas habrd una holgura de 5 mm.
El rodillo se unird o la polea vy se fijard, mediante anclaje de sus soportes a las paredes de la caja de

enrollamiento cuidando que quede horizontal.

El mecanismo de enrollamiento automdtico, se fijard al paramento en el mismo plano vertical que la polea

v a 80 cm del suelo.

La cinta se unird en sus extremos con el mecanismo de enrollamiento automatico y la polea, guedando

tres vueltas de reserva cuando la persiana esté cerrada.

La lama superior de la persiana, estara provista de cintas, para su fijacion al rodillo. La lama inferior serd mas

rigida que las restantes y estard provista de dos topes a 20 cm de los extremos para impedir que se infroduzca
totalmente en la caja de enrollamiento.

En caso de persiana de celosia:
Si es corredera, las guias se fijaran adosadas al muro y paralelas a los lados del hueco, mediante tornillos o

patillas. Los herrajes de colgar y los pivotes guia se fijardn a la persiana a 5 cm de los extremos.

Si es abatible, el marco se fijard al muro mediante tomillos o patillas, con dos puntos de fijacion como minimo

cada lado del marco.

Si es plegable, las guias se colocaran adosadas o empotradas en el muro y paralelas entre si, fijandose

mediante tornillos o patillas. Se colocardn herrgjes de colgar cada dos hojas de manera que ambos queden en
la misma vertical,

Gestion de residuos
Los residuos generados durante la ejecucién de la unidad de obra serdn tratados conforme a la Parte Il

Gestion de residuos de construccion o demolicion en la obra.

Control de ejecucion, ensayos y pruebas

se pueden crear, atendiéndose a los detalles constructivos correspondientes.

minimo.

Aislante térmico.

Condiciones de terminacién
La persiana quedard aplomada, ajustada y limpia.

Control de ejecucién

Puntos de observacion.
Se prestard especial cuidado en la ejecucion de las cajas de persiana, debido a los puentes térmicos que

Disposicion vy fijacion.
Situacion y aplomado de las guias: penetracion en la caja, 5 cm. Separacion de la carpinteria, 5 cm como

Fijacién de las guias.

Caja de persiana: fijacion de sus elementos al muro. Estanquidad de las juntas de encuentro de la caoja con
el muro. Segun CTE DB HR la fijacion de las cajas de persiana debe redlizarse de tal manera que quede
garantizada la estanquidad a la permeabilidad del aire.

Comprobacién final.
Sistema de bloqueo desde el interior, en su caso.
Lama inferior mas rigida con fopes que impidan la penefracion de la persiana en la caja.

Ensayos y pruebas
Accionamiento de la persiana. Subida, bajada vy fijacion a una altura.
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Conservacion y mantenimiento

Las persianas se protegerdn adecuadamente.
No se someterdn a esfuerzos para los que no han sido disefiadas.

4.2.5 Cierres
Descripcion

Descripcién

Cerramientos de seguridad en huecos de fachadas, con cierres plegables, extensibles, enrollables o
batientes, ciegos o formando malla, con el objeto de impedir el paso a un local.

Criterios de medicion y valoraciéon de unidades

Unidad o metro cuadrado de cierre, considerdndose en ambos casos el cierre totalmente montado y en
funcionamiento.

Prescripciones sobre los productos

Caracteristicas y recepcion de los productos que se incorporan a las unidades de obra

La recepcion de los productos, equipos vy sistemas se realizard conforme se desarrolla en la Parte |,
Condiciones de recepcién de productos. Este control comprende el control de la documentacién de los
suministros (incluida la del marcado CE cuando sea pertinente), el confrol mediante distinfivos de calidad o
evaluaciones técnicas de idoneidad y el control mediante ensayos.

Los componentes cumplirdn las siguientes condiciones segun el tipo de cierre:

- Encaso de cierre plegable, cada hoja estard formada por chapa de acero, de 0,80 mm de espesor minimo,
galvanizado o protegido contra la corrosion y el cerco estard formado por un perfil en L de acero
galvanizado o protegido contra la corrosion.

- Encaso de cierre extensible, los elementos verticales, las tijeras y las guias superior e inferior estaradn formados
por perfiles de acero galvanizado o protegido contra la corrosion.

- Encaso de cierre enrollable, los perfiles en forma de U que conformen la guia, serdn de acero galvanizado
o protegido confra la corrosion y de espesor minimo 1 mm, y dimensiones en funcién de la anchura del
hueco. Tanto en caso de accionamiento manual como mecdnico, el eje fijo y los tambores recuperadores
seran de material resistente a la humedad. Los elementos de cerramiento exteriores de la caja de
enrollamiento serdn resistentes a la humedad, pudiendo ser de madera, chapa metdlica, hormigdén o
ceramicos.

El tipo articulado estara formado por lamas de fleje de acero galvanizado o protegido contra la corrosion.

El tipo tubular estard formado por tubos de acero galvanizado o protegido contra la corrosiéon, de 16 mm
de digmetro y 1 mm de espesor; la unidén entre tubos se hard por medio de flejes de acero galvanizado o
protegido contra la corrosion, de 0,80 mm de espesor.

El tipo malla estard formado por redondos de acero galvanizado o protegido contra la corrosion.

- Persianas (ver Parte I, Relacion de productos con marcado CE, 7.2).

- Perfiles laminados y chapas de acero (ver Parte ll, Relacion de productos con marcado CE, 1.1).

- Tubos de acero galvanizado (ver Parte |l, Relacion de productos con marcado CE, 19.5).

- Perfiles de aluminio anodizado (ver Parte I, Relacion de productos con marcado CE, 19.6).

- Perfiles de madera (ver Parte ll, Relaciéon de productos con marcado CE, 1.5).

Prescripcién en cuanto a la ejecucion por unidades de obra
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Caracteristicas técnicas de cada unidad de obra

Condiciones previas: soporte

En caso de cierre enrollable, se comprobard la altura del hueco para dejar el espacio suficiente para su
enrollamiento.

Los enlucidos no sobresaldrdn en jambas vy dintel para que no rocen con la hoja del cierre, dafdndola.

Se comprobard que el pavimento esté a nivel y limpio, para obtener un cerramiento comrecto.

Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos

Para prevenir el fendmeno electroquimico de la corrosion galvanica entre metales con diferente potencial,
se adoptardn las siguientes medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se
deberd seleccionar metales préximos en la serie galvanica.

Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.

Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.

Se evitardn los siguientes contactos bimetdlicos:

Cinc en contacto con: acero, cobre, plomo y acero inoxidable.

Aluminio con: plomo y cobre.

Acero dulce con: plomo, cobre y acero inoxidable.

Plomo con: cobre y acero inoxidable.

Cobre con: acero inoxidable.

Proceso de ejecucion

Ejecucidn

Se replanteard y marcard la situacion de los anclajes y cajeados.

En cualquier caso, el cierre quedard en el nivel y el plano previstos, dispondrd de topes fijados al paramento
para evitar golpes al abrirlo; asi mismo, los mecanismos de deslizamiento garantizardn un accionamiento suave
y silencioso. Las guias se fijarén al paramento con anclajes galvanizados, con una distancia entre ellos menor o
igual de 50 cm y a los extremos inferior a 30 cm. La holgura entre el pavimento vy la hoja serd inferior a 10 mm. La
guia fendrd 3 puntos de fijacion para alturas inferiores a 250 cm, 4 puntos para alturas inferiores a 350 cm y 5
puntos para alturas mayores; los puntos de fijacion extremos distardn de éstos 25 cm como mdximo.

En caso de cierre plegable, la unién entre hojas v cerco se hard mediante dos pernios o bisagras soldadas
en sus lados verticales, a 15 cm de los extremos. El cerco estard provisto de dos patillas de 5 cm de longitud,
separadas 25 cm de los extremos, y se fijard al muro mediante atornillado o anclaje de sus patillas cuidando que
guede aplomado.

En caso de cierre extensible, los elementos verticales estaran unidos entre si en tres puntos, dos a 10 cm de
los extremos y otro en el centro. Las guias superior e inferior tendrdn como minimo dos puntos de fijacion,
quedando paralelas entre si, a los lados del hueco y en el mismo plano vertical; asimismo estardn separadas 5
cm como minimo de la carpinteria.

En caso de cierre enrollable, la guia se fijard al muro mediante atornillado o anclaje de sus patillas cuidando
gue quede aplomada; podrdan colocarse empotradas o adosadas al muro y separadas 5 cm como minimo de
la carpinteria. Penetrard 5 cm en la caja de enrollamiento. Se introducird el cierre enrollable en las guias y se
fijard mediante tomillos a los tambores del rodillo, cuidando que quede horizontal. El sistema de accionamiento
se fijara a las paredes de la caja de enrollamiento mediante anclgje de sus soportes, cuidando gue quede
horizontal; el eje estard separado 25 cm de la caja de enrollamiento.

Gestion de residuos

Los residuos generados durante la ejecucion de la unidad de obra serdn tratados conforme a la Parte Il
Gestion de residuos de construccion o demolicion en la obra.

Tolerancias admisibles

- Engeneral:
La horizontalidad no presentard variaciones superioresa+ 1 mmen 1 m.
El desplome de las guias no presentard variaciones superiores a2 mmen 1 m.
El plano previsto respecto alas paredes no presentard variaciones superiores a2 mmen 1 m.
La holgura hoja-solado no serd inferior a 2 mm.
- En caso de cierre plegable:
Colocacion del cerco: fijacion defectuosa. Desplome de 2 mmen 1 m.
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- En caso de cierre extensible:
Colocacién del cierre: fijacion defectuosa. Separacién de la carpinteria inferior a 5 cm.

Control de ejecucién, ensayos y pruebas

Control de ejecucién

Puntos de observacion.

En general, se cumplen las tolerancias admisibles.

En caso de cierre plegable: comprobacion de la fijacion defectuosa de los elementos de giro en la
colocacion del cierre.

En caso de cierre extensible: comprobacién de la fijacion y situacién de las guias (fijacidn, horizontalidad,
paralelismo).

4.3 Defensas

4.3.1 Barandillas
Descripcion

Descripcién
Defensa formada por barandilla compuesta de bastidor (pilastras y barandales), pasamanos y entrepano,

anclada a elementos resistentes como forjados, soleras y muros, para proteccion de personas y objetos de riesgo
de caida entre zonas situadas a distinta altura.

Criterios de medicidn y valoracién de unidades
Metro lineal incluso pasamanos y piezas especiales, totalmente montado.

Prescripciones sobre los productos

Caracteristicas y recepcién de los productos que se incorporan a las unidades de obra

La recepcidon de los productos, equipos vy sistemas se realizard conforme se desarrolla en la Parte |l
Condiciones de recepcion de productos. Este control comprende el control de la documentaciéon de los
suministros (incluida la del marcado CE cuando sea pertinente), el control mediante distintivos de calidad o
evaluaciones técnicas de idoneidad y el control mediante ensayos.

- Bastidor:

Los perfiles que conforman el bastidor podrdn ser de acero galvanizado, aleaciéon de aluminio anodizado,
efc.

Perfiles laminados en caliente de acero y chapas (ver Parte Il, Relacion de productos con marcado CE,
1.1).

Perfiles huecos de acero (ver Parte Il, Relacion de productos con marcado CE, 19.5).

Perfiles de aluminio anodizado (ver Parte II, Relacién de productos con marcado CE, 19.6).

Perfiles de madera (ver Parte |l, Relacion de productos con marcado CE, 1.5).

- Pasamanos:

Reunird las mismas condiciones exigidas a las barandillas; en caso de utilizar tornillos de fijacién, por su

posicion, gquedardn protegidos del contacto directo con el usuario.
- Enfrepanos:

Los entrepafios para relleno de los huecos del bastidor podrdn ser de polimetacrilato, poliéster reforzado
con fibra de vidrio, PVC, fiorocemento, etc., con espesor minimo de 5 mm; asimismo podrdn ser de vidrio
(armado, templado o laminado), etc.
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- Anclajes:

Los anclajes podrdn realizarse mediante:

Placa aislada, en barandillas de acero para fijacion de las pilastras cuando sus ejes disten del borde del
forjado no menos de 10 cm vy para fijacién de barandales a los muros laterales.

Pletina continua, en barandillas de acero para fijacion de las pilastras cuando sus ejes disten del borde del
forjado no menos de 10 cm, coincidiendo con algun elemento prefabricado del forjado.

Angular continuo, en barandillas de acero para fijacién de las pilastras cuando sus ejes disten del borde del
forjiado no menos de 10 cm, o se sitien en su cara exterior.

Pata de agarre, en barandillas de aluminio, para fijacion de las pilastras cuando sus ejes disten del borde
del forjado no menos de 10 cm.

- Pieza especial, normalmente en barandillas de aluminio para fijaciéon de pilastras, y de barandales con
tornillos.

Los materiales y equipos de origen industrial, deberdn cumplir las condiciones funcionales y de calidad que
se fijan en las correspondientes normas y disposiciones vigentes relativas a fabricacion y control industrial.
Cuando el material o equipo llegue a obra con certificado de origen industrial que acredite el cumplimiento de
dichas condiciones, normas o disposiciones, su recepcidn se realizard comprobando, Unicamente, sus
caracteristicas aparentes.

Prescripcion en cuanto a la ejecucion por unidades de obra

Caracteristicas técnicas de cada unidad de obra

Condiciones previas: soporte

Las barandillas se anclarén a elementos resistentes como forjados o soleras, y cuando estén ancladas sobre
antepechos de fabrica su espesor serd superiora 15 cm.
Siempre gue sea posible se fijardn los barandales a los muros laterales mediante anclajes.

Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos

Para prevenir el fendmeno electroquimico de la corrosion galvdnica entre metales con diferente potencial,
se adoptardn las siguientes medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se
deberd seleccionar metales proximos en la serie galvanica.

Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.

Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.

Se evitardn los siguientes contactos bimetdlicos:

Cinc en contacto con: acero, cobre, plomo y acero inoxidable.

Aluminio con: plomo y cobre.

Acero dulce con: plomo, cobre y acero inoxidable.

Plomo con: cobre y acero inoxidable.

Cobre con: acero inoxidable. Proceso de ejecucion

Proceso de ejecucion

Ejecucion

Replanteada en obra la barandilla, se marcard la situacion de los anclajes.

Alineada sobre los puntos de replanteo, se presentard y aplomard con tornapuntas, fijdndose
provisionalmente a los anclajes mediante puntos de soldadura o atornillado suave.

Los anclajes podrdn realizarse mediante placas, plefinas o angulares, segun la eleccién del sistema y la
distancia entre el eje de las pilastras y el borde de los elementos resistentes. Los anclajes garantizardn la
protecciéon contra empujes vy golpes durante todo el proceso de instalacion; asimismo mantendrén el aplomado
de la barandilla hasta que quede definitivamente fijada al soporte.

Si los anclajes son continuos, se recibirdn directamente al hormigonar el forjado. Si son aislados, se recibirdn
con mortero de cemento en los cajeados previstos al efecto en forjados y muros.

En forjados ya ejecutados los anclajes se fijaran mediante tacos de expansion con empotframiento no
menor de
45 mm y tornillos. Cada fijacion se realizard al menos con dos tacos separados entre si 50 mm.

Siempre que sea posible se fijardn los barandales a los muros laterales mediante anclajes.
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La union del perfil de la pilastra con el anclaje se redlizara por soldadura, respetando las juntas estructurales
mediante juntas de dilatacion de 40 mm de ancho entre barandillas.

Cuando los enfrepainos y/o pasamanos sean desmontables, se fijaran con tornillos, junquillos, o piezas de
ensamblaje, desmontables siempre desde el interior.

Gestion de residuos

Los residuos generados durante la ejecucion de la unidad de obra seran fratados conforme a la Parte Il
Gestion de residuos de construccion o demolicion en la obra.

Condiciones de terminacién

El sistema de anclaje al muro serd estanco al agua, mediante sellado vy recebado con mortero del
encuentro de la barandilla con el elemento al que se ancle.

Control de ejecucidn, ensayos y pruebas

Control de ejecucién

Puntos de observacion.

Disposicion y fijacion:

Aplomado y nivelado de la barandilla.

Comprobacion de la altura y entrepafos (huecos).

Comprobacion de la fijacion (anclaje) segun especificaciones del proyecto.

Ensayos y pruebas

Segun el CTE DB SE AE, apartado 3.2. Se comprobara que las barreras de proteccion tengan resistencia y
rigidez suficiente para resistir la fuerza horizontal establecida en dicho apartado, en funciéon de la zona en que
se encuentren. La fuerza se aplicard a 1,2 m o sobre el borde superior del elemento, si éste estd situado a menos
altura.

Las barreras de proteccion situadas delante de asientos fijos, resistirdn una fuerza horizontal en el borde
superior de 3 kN/my simulténeamente con ella, una fuerza vertical uniforme de 1,0 kN/m, como minimo, aplicada
en el borde exterior.

En las zonas de tréfico y aparcamiento, los parapetos, petos o barandillas y otros elementos que delimiten
dreas accesibles para los vehiculos resistirdn una fuerza horizontal, uniformemente distribuida sobre una longitud
de 1T m, aplicada a 1,2 m de altura sobre el nivel de la superficie de rodadura o sobre el borde superior del
elemento si éste estd situado a menos altura, cuyo valor caracteristico se definird en el proyecto en funcién del
uso especifico y de las caracteristicas del edificio, no siendo inferior a gk = 50 kN.

Conservaciéon y mantenimiento

Las barreras de proteccién no se utilizarén como apoyo de andamios, tablones ni elementos destinados a
la subida de cargas.
Se revisardn los anclajes hasta su entrega y se mantendrdn limpias.

4.3.2 Rejas
Descripcion

Descripcién
Elementos de seguridad fijos en huecos exteriores constituidos por bastidor, enfrepano y anclajes, para
proteccion fisica de ventanas, balcones, puertas y locales interiores contra la entrada de personas extranas.

Criterios de medicién y valoracién de unidades
Unidades de reja, totalmente terminadas y colocadas o en metros cuadrados.
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Prescripciones sobre los productos

Caracteristicas y recepcion de los productos que se incorporan a las unidades de obra

La recepcidon de los productos, equipos vy sistemas se realizard conforme se desarrolla en la Parte |l
Condiciones de recepcion de productos. Este control comprende el control de la documentaciéon de los
suministros (incluida la del marcado CE cuando sea pertinente), el control mediante distintivos de calidad o
evaluaciones técnicas de idoneidad y el control mediante ensayos.

- Bastidor: elemento estructural formado por pilastras y barandales. Trasmite los esfuerzos a los que es
sometida la reja a los anclajes.
Perfiles laminados en caliente de acero y chapas (ver Parte Il, Relacion de productos con marcado CE,
1.1).
Perfiles huecos de acero (ver Parte Il, Relacién de productos con marcado CE, 19.5).
Perfiles de aluminio anodizado (ver Parte Il, Relacién de productos con marcado CE, 19.4).
- Enifrepano: conjunto de elementos lineales o superficiales de cierre entre barandales y pilastras.
- Sistema de anclgje:

Empoftrada (patillas).

Tacos de expansion y tirafondos, etc.

Prescripcion en cuanto a la ejecucién por unidades de obra

Caracteristicas técnicas de cada unidad de obra

Condiciones previas: soporte

Las rejas se anclardn a elementos resistentes (muro, forjado, etc.). Si son antepechos de fdbrica el espesor
minimo serd de 15 cm.
Los huecos en la fabrica y sus revestimientos estaran acabados.

Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos

Para prevenir el fendmeno electroguimico de la corrosion galvanica entre metales con diferente potencial,
se adoptardn las siguientes medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se
deberd seleccionar metales proximos en la serie galvdnica.

Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.

Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de union de los dos metales.

Se evitardn los siguientes contactos bimetdlicos:

Cinc en contacto con: acero, cobre, plomo y acero inoxidable.

Aluminio con: plomo y cobre.

Acero dulce con: plomo, cobre y acero inoxidable.

Plomo con: cobre y acero inoxidable.

Cobre con: acero inoxidable.

Proceso de ejecucion

Ejecucioén

Se replanteard y marcard la situacién de los anclajes y cajeados.

Presentada sobre los puntos de replanteo con tornapuntas, se aplomara vy fijard o los paramentos mediante
el anclaje de sus elementos, cuidando que quede completamente aplomada.

El anclaje al muro serd estable y resistente, no originando penetracién de agua en el mismo.

Gestion de residuos

Los residuos generados durante la ejecucidn de la unidad de obra serdn tratados conforme a la Parte Il
Gestion de residuos de construccion o demolicion en la obra.

Condiciones de terminacién

La reja quedard aplomada vy limpia.
Las rejas de acero deberdn llevar una proteccion anticorrosion de 20 micras como minimo en exteriores, y
25 en ambiente marino.
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Control de ejecucién, ensayos y pruebas

Control de ejecucién

Puntos de observacion.

Disposicion v fijacion:

Aplomado y nivelado de rejas.

Comprobacion de la altura y de entrepaios.

Sellado o recebado con mortero del encuentro de la reja con el elemento donde se ancle.
Comprobacion de la fijacion (anclaje) segun especificaciones del proyecto.

Conservacién y mantenimiento

Las rejas no se utilizardn en ningun caso como apoyo de andamios, tablones ni elementos destinados a la
subida de muebles o cargas.

Las rejas se mantendrdan limpias y se protegerdn adecuadamente.

No se someteran a esfuerzos para los que no han sido disenadas y puedan danarlas.

4.4 Particiones

4.4.1 Particiones de piezas de arcilla cocida o de hormigén
Descripcion

Descripcién

Particiones de ladrillo de arcilla cocida, bloque de arcilla aligerada u hormigén tomado con mortero de
cemento y/o cal o yeso, con bandas eldsticas en su caso.

Serd de aplicacion todo lo que le afecte de la subseccion 3.2. Fdbrica estructural de acuerdo con su
comportamiento mecdnico previsible.

Criterios de medicién y valoracién de unidades

Metro cuadrado de fdbrica de ladrillo de arcilla cocida, bloque de arcilla aligerada u hormigén tomado
con mortero de cemento y/o cal o yeso, aparejada, incluso replanteo, nivelacion y aplomado, parte
proporcional de bandas elasticas (en su caso), de enjarjes, mermas y roturas, humedecido de las piezas vy
limpieza, ejecucidn de encuentros y elementos especiales, medida deduciendo huecos superiores a 1 m2,

Prescripciones sobre los productos

Caracteristicas y recepcion de los productos que se incorporan a las unidades de obra

La recepcidon de los productos, equipos vy sistemas se realizard conforme se desarrolla en la Parte |l
Condiciones de recepcién de productos. Este control comprende el control de la documentacion de los
suministros (incluida la correspondiente al marcado CE, cuando sea pertinente), el control mediante distintivos
de calidad o evaluaciones técnicas de idoneidad y el control mediante ensayos.

Las fabricas pueden estar constituidas por:

- Piezas de arcilla cocida (ver Parte I, Relacion de productos con marcado CE, 2.1): ladrillos o bloques de
arcila dligerada.

- Blogues de hormigon de dridos densos y ligeros (ver Parte I, Relacion de productos con marcado CE, 2.1).

- Blogues de hormigon celular curado en autoclave (ver Parte I, Relacion de productos con marcado CE,

2.1).

- Componentes auxiliares para fabricas de albadileria: llaves, amarres, colgadores, ménsulas y angulos,
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dinteles, efc. (ver Parte ll, Relacion de productos con marcado CE, 2.2).

- Bandas eldsticas. Se debe indicar su rigidez dindmica, s', en MN/m3, obtenida segin UNE-EN 29052-1:1994 v
la clase de compresibilidad, definida en sus propias normas UNE. Se consideran materiales adecuados para
las bandas aquellos que tengan una rigidez dindmica, s, menor que 100 MN/m? tales como el poliestireno
elastificado, el polietieno y otros materiales con niveles de prestacién andlogos.

- Mortero de albanileria (ver Parte Il, Relacion de productos con marcado CE, 19.1). Segun RC-08, para los
morteros de albafileria se utilizardn, preferentemente, los cementos de albadileria, pudiéndose utilizar
también cementos comunes con un contenido de adicién apropiado, seleccionando los més adecuados
en funcion de sus caracteristicas mecdanicas, de blancura, en su caso, y del contenido de aditivo aireante
en el caso de los cementos de albadileria.

- Yeso [ver Parte I, Relacion de productos con marcado CE, 19.2).

Segun el CTE DB HE 1, apartado 6, se comprobard que las propiedades higrotérmicas de los productos
utilizados de las particiones interiores que componen la envolvente térmica, se corresponden con las
especificadas en proyecto: conductividad termica A, factor de resistencia a la difusion del vapor de agua p vy,
en su caso, densidad p y calor especifico cp. La envolvente térmica se compone de los cerramientos del edificio
gue separan los recintos habitables del ambiente exterior vy las particiones interiores que separan los recintos
habitables de los no habitables que a su vez estén en contacto con el ambiente exterior.

Segun DB HR, apartado 4.1, en el pliego de condiciones del proyecto deben expresarse las caracteristicas
acusticas de los productos utilizados en los elementos constructivos de separacion. Los productos que componen
los elementos constructivos homogéneos se caracterizan por la masa por unidad de superficie kg/m?2.

Los ladrillos y blogues se apilardn en superficies planas, impias, no en contacto con el terreno. Si se reciben
empaquetados, el envoltorio no serd totalmente hermético.

Los cementos envasados y la arena se almacenaran sobre palets, o plataforma similar, en un lugar cubierto,
seco, ventilado y protegido de la humedad vy la exposicion directa al sol un méximo de tres meses. El cemento
recibido a granel se almacenara en silos.

El mortero se utilizard a continuacién de su amasado, hasta un mdéximo de 2 horas. Antes de realizar un
nuevo mortero se limpiardn los Utiles de amasado.

Los sacos de yeso se almacenardn a cubierto y protegidos de la humedad. Si el yeso se recibe a granel se
almacenard en silos.

Prescripcion en cuanto a la ejecucion por unidades de obra

Caracteristicas técnicas de cada unidad de obra

Conforme al CTE DB HE 1, apartado 7, en el pliego de condiciones del proyecto se deben de deben indicar
las condiciones particulares de ejecucion de los cerramientos y particiones interiores de la envolvente térmica.

Conforme al DB HR, apartado 4.2, en el pliego de condiciones del proyecto deben expresarse las
caracteristicas acusticas de los elementos constructivos obtenidas mediante ensayos en laboratorio. Si éstas se
han obtenido mediante métodos de cdlculo, los valores obtenidos y la justificacion de los cdlculos deben
incluirse en la memoria del proyecto y consignarse en el pliego de condiciones.

Condiciones previas: soporte

Se exigira la condicion de limitacion de flecha a los elementos estructurales flectados: vigas de borde o
remates de forjado. Terminada la estructura, se comprobard que el soporte (forjado, losa, etc.) haya fraguado
totalmente, esté seco, nivelado y limpio de cualquier resto de obra. Comprobado el nivel del forjado terminado,
si hay alguna irregularidad se rellenard con mortero. Se dispondrd de los precercos en obra.

Las superficies donde se coloquen las bandas eldasticas deben estar limpias y sin imperfecciones
significativas.

Compatibilidad

Los tabiques no serdn solidarios con los elementos estructurales verticales u horizontales.

Es aconsejable separar las piezas ceramicas porosas del aluminio mediante dos manos de pintura
bituminosa, u otro elemento espaciador. Se debe tener especial cuidado con algunos tipos de ladrillos que
tienen cloruros en su composicion, ya que estos pueden acelerar el proceso de corrosion.

Proceso de ejecucion
Ejecucidn

- Replanteo:
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Se redlizara el replanteo horizontal de la fabrica, segun el plano de replanteo del proyecto, respetando en
el tabique las juntas estructurales del edificio. Los tabigques con conducciones de didmetro mayor o igual que 2
cm seran de hueco doble.

Se colocaréan miras rectas y aplomadas a distancias no mayores que 4 m, y se marcardn las alturas de las
hiladas.

- Engeneral:

La primera hilada en cada planta se recibird sobre capa de mortero de 1 cm de espesor, extendida en
toda la superficie de asiento de la fdbrica. Las hiladas se ejecutardn niveladas, guidndose de las lienzas que
marcan su altura. Se comprobard que la hilada que se estd ejecutando no se desploma sobre la anterior. Las
fdbricas se levantardn por hiladas horizontales enteras, salvo cuando dos partes tengan que levantarse en
distintas épocas, en cuyo caso la primera se dejard escalonada. Si esto no fuera posible, se dispondrdan enjarjes.
Los encuentros de esquinas o con ofras fabricas, se hardn mediante enjarjes en todo su espesor y en todas las
hiladas.

Deben rellenarse las llagas y los tendeles con mortero ajusténdose a las especificaciones del fabricante de
las piezas.

En el caso de dos hojas de fabrica con bandas eldsticas perimetrales en ambas hojas:

Se colocardn las bandas elasticas en la base y laterales de |la primera hoja de fabrica.

Se ejecutard la primera hoja de fabrica, recibiéndola en su base, sobre la banda eldstica, con yeso o pasta
de agarre.

Colocacién de la banda en el remate superior y retacado de yeso o pasta la apertura existente entre la
fila superior de las piezas de fabrica y la banda eldstica, evitando que el yeso o pasta contacte con el forjado
superior.

Se colocard el absorbente acustico fijado, segun se indique en proyecto, a la cara interior de la primera
hoja de fdbrica, evitando que se rompa en su instalacién. El material debe ocupar toda la superficie de la hoja
de fdabrica, de suelo a techo.

Se redlizard el replanteo necesario y se ejecutard la segunda hoja siguiendo los pasos anteriores.

En el caso de dos hojas de fabrica con bandas eldsticas perimetrales en una hoja:

Ejecucién de la hoja que no lleva bandas eldsticas.

Se colocard el absorbente acustico fijado, segun se indique en proyecto, a la cara interior de la primera
hoja de fdbrica, evitando que se rompa en su instalacién. El material debe ocupar toda la superficie de la hoja
de fdbrica, de suelo a techo.

Replanteo en forjado de suelo de la segunda hoja de fdbrica, que lleva bandas eldsticas. Se realizard
conforme lo indicado previamente en el caso de dos hojas de fdbrica con bandas eldsticas perimetrales en
ambas hojas.

- Colocacion de ladrillos de arcilla cocida:

Los ladrillos se humedecerdn anfes de su colocacion, para que no absorban el agua del mortero. Se
colocardn a restregdn, utilizando suficiente mortero para que penetre en los huecos del ladrillo vy las juntas
queden rellenas. Se recogerdn las rebabas de mortero sobrante en cada hilada. Las fabricas de arcilla cocida
guedardn planas y aplomadas, y tendrdn una composicion uniforme en toda su altura.

- Colocacion de bloques de arcilla aligerada:

Los blogues se humedecerdn antes de su colocacién. Se colocardn sin mortero en la junta vertical. Se
asentaran verticalmente, no a restregdn, haciendo tope con el machihembrado, y golpeando con una maza
de goma para gue el mortero penetre en las perforaciones. Se recogerdn las rebabas de mortero sobrante. Se
comprobard que el espesor del tendel una vez asentados los blogues esté comprendido entre 1 y 1,5 cm. La
separacion entre juntas verticales de dos hiladas consecutivas deberd ser igual o mayor a 7 cm. Para ajustar la
modulacién vertical se podrdn variar los espesores de las juntas de mortero (entre 1 y 1,5 cm), o se utilizardn
piezas especiales de gjuste vertical o piezas corfadas en obra con corfadora de mesa.

- Colocacion de blogues de hormigon:

Debido a la conicidad de los alveolos de los bloques huecos, la cara que tiene mds superficie de hormigdn
se colocard en la parte superior para ofrecer una superficie de apoyo mayor al mortero de la junta. Los bloques
se colocardn secos, humedeciendo Unicamente la superficie del bloque en contacto con el mortero, si el
fabricante lo recomienda. Para la formacion de la junta horizontal, en los bloques ciegos el mortero se extenderd
sobre la cara superior de manera completa; en los bloques huecos, se colocard sobre las paredes y tabiquillos.
Parala formacion de la junta vertical, se aplicard mortero sobre los salientes de la testa del bloque, presiondndolo
para evitar que se caiga al fransportarlo para su colocacion en la hilada. Los bloques se llevardn a su posicion
mientras el mortero esté ain blando vy pldstico. Se recogerdn las rebabas de mortero sobrante. No se utilizaran
piezas menores de medio blogue. Cuando se precise cortar los bloques se realizard el corte con maguinaria
adecuada. La fabrica se ejecutara con las llagas alineadas vy los fendeles a nivel. Las hiladas intermedias se
colocardn con sus juntas verticales alternadas. Los enfoscados se redlizardn transcurridos 45 dias después de
terminar la fabrica para evitar fisuracion por retraccion del mortero de las juntas.
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- Condiciones durante la ejecucion:

Las fabricas se trabajardn siempre a una temperatura ambiente que oscile entre 5y 40 °C. Si se sobrepasan

estos limites, 48 horas después, se revisara la obra ejecutada. Durante la ejecucion de las fabricas, se adoptardn
protecciones:

Confra la lluvia, las partes recién ejecutadas se protegerdn con pldsticos para evitar el lavado de los
morteros.

Contra el calor y los efectos de secado por el viento, se mantendrd himeda la fabrica recientemente
ejecutada, para evitar una evaporacion del agua del mortero demasiado rdpida, hasta que clcance la
resistencia adecuada.

Contra heladas: si ha helado antes de iniciar el trabagjo, se inspeccionardn las fabricas ejecutadas,
debiendo demoler las zonas afectadas que no garanticen la resistencia y durabilidad establecidas. Si la helada
se produce una vez iniciado el frabajo, se suspenderd, protegiendo lo recién construido con mantas de aislante
térmico o pldsticos.

Frente a posibles danos mecdnicos debidos a otros trabajos a desarrollar en obra (vertido de hormigoén,
andamiajes, trafico de obra, etc.), se protegerdn los elementos vulnerables (aristas, huecos, zécalos, etc.)

Las fabricas deberdn ser estables durante su construccién, por lo que se elevardn a la vez que sus
correspondientes arriostramientos. En los casos donde no se pueda garantizar su estabilidad frente a acciones
horizontales, se arriostrardn a elementos suficientemente sdlidos. Cuando el viento sea superior a 50 km/h, se
suspenderdn los trabajos vy se asegurardn las fabricas de ladrillo realizadas.

- Elementos singulares:

Los dinteles se realizardn segun la solucidn de proyecto (armado de tendeles, viguetas pretensadas, perfiles
metdlicos, cargadero de piezas de arcilla cocida /hormigén y hormigdon armado, efc.). Se consultara a la
direccion facultativa el corespondiente apoyo de los cargaderos, los anclajes de perfiles al forjado, etc.

En el encuentro con el forjado se dejard una holgura en la parte superior de la particiéon de 2 cm de espesor,
gue se rellenard transcurrido un minimo de 24 horas con pasta de yeso.

En el caso de elementos de separacion verticales formados por dos hojas de fabrica separadas por una
camara, deben evitarse las conexiones rigidas entre las hojas que puedan producirse durante la ejecucién del
elemento, debidas, por ejemplo, a rebabas de mortero o restos de material acumulados en la camara. El
material absorbente acustico o amortiguador de vibraciones situado en la cdmara debe cubrir toda su
superficie. Si éste no rellena todo el ancho de la cdmara, debe fijarse a una de las hojas, para evitar el
desplazamiento del mismo dentro de la camara.

En los encuentros de la tabigueria con los elementos de separacién vertical, la tabiqueria debe
inferrumpirse de tal forma que el elemento de separacion vertical sea contfinuo. En el caso de elementos de
separacion verticales de dos hojas, la tabiqueria no conectard las dos hojas del elemento de separacion vertical,
ni interrumpird la cdmara. Si fuera necesario anclar o trabar el elemento de separacion vertical por razones
esfructurales, solo se trabara la tabiqueria a una sola de las hojas del elemento de separacion vertical de fabrica
o se unird a ésta mediante conectores.

El encuentro de tabiques con elementos estructurales se hard de forma que no sean solidarios.

Si se emplean bandas elasticas, deben colocarse en los encuentros de los elementos de separacion
verticales de, al menos, una de las hojas con forjados, las fachadas vy los pilares. Las bandas eldsticas deben
colocarse en el apoyo de la tabiqueria en el forjado o en el suelo flotante. Estas deben quedar adheridas al
forjado v al resto de particiones y fachadas, para ello deben usarse los morteros y pastas adecuadas para cada
tipo de material. Se recomienda colocar bandas eldsticas que tengan un ancho de al menos 4 cm superior al
espesor de la hoja de fabrica y colocar la hoja de fabrica centrada de forma que la banda elastica sobresalga
por cada lado al menos 1 cm del espesor del revestimiento que se vaya a hacer a la hoja. Silas bandas eldsticas
tienen un ancho inferior se deberd tener especial cuidado en no conectar la particion con el forjado. También
se recomienda colocar la banda eldstica de la cima en el momento en que vaya a finalizarse la construccion
de la hoja para garantizar gue la hoja de fabrica acomete a la banda eldstica.

Encuentros con los conductos de instalaciones: cuando un conducto de instalaciones colectivas se adose 3
a un elemento de separacién vertical, se revestird de tal forma que no disminuya el aislamiento acustico del 5
elemento de separacion y se garantice la continuidad de la solucion constructiva. g

Las rozas para instalaciones tendrdn una profundidad no mayor que 4 cm sobre ladrillo macizo y de un
canuto sobre ladrillo hueco; el ancho no serd superior a dos veces su profundidad, se realizardn con maza y
cincel o con mdaquina rozadora. Se distanciardn de los cercos al menos 15 cm. No deben ser pasantes. Deben
retacarse con mortero las rozas hechas para paso de instalaciones de tal manera que no se disminuya el
aislamiento acustico inicialmente previsto.

En el caso de dos hojas de fabrica, las rozas no coincidirdn a la misma altura en ambos tabiques, teniendo
especial cuidado en no hacer coincidir las cajas de registro, enchufes y mecanismos a ambos lados de las hojas.

Las molduras (si las hubiese) se fijaran sclamente al forjado o solamente a la particién vertical.
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Gestion de residuos

Los residuos generados durante la ejecucion de la unidad de obra serdn tratados conforme a la Parte Il
Gestion de residuos de construccion o demolicion en la obra.

Control de ejecucién, ensayos y pruebas

Control de ejecucién

Puntos de observacion.
- Previo ala ejecucion:

Comprobacion que los materiales que componen la particion se encuentran en correcto estado.

En su caso, las superficies donde se colocan las bandas eldsticas estan limpias y sin imperfecciones
significativas.

- Replanteo:
Comprobacién de espesores de las hojas y de desviaciones respecto a proyecto.
Comprobacion de los huecos de paso, desplomes y escuadrias del cerco o premarco.
- Ejecucion:

Bandas eldsticas: comprobacion de la colocacién de las bandas eldsticas en el suelo y cemramientos
laterales, mediante la aplicacién de pastas © morteros adecuados; son de un ancho de al menos 4 cm mayor
que el ancho de la hoja de fdbrica; las bandas eldsticas sobresalen al menos 1 cm respecto a la capa de
revestimiento.

Material absorbente acuUstico, en su caso: cubre toda la superficie de la primera hoja y no ha sufrido roturas,
ni desperfectos.

Unidn a ofros tabiques: enjarjes.

Zonas de circulacién: segun el CTE DB SUA 2, apartado 1.1. Los paramentos carezcan de elementos salientes
que no arranguen del suelo, que vuelen mds de 15 cm en la zona de altura comprendida entre 15cm y 2,20 m
medida a partir del suelo y que presenten riesgo de impacto.

Encuentro no solidario con los elementos estructurales verticales.

Holgura de 2 cm en el encuentro con el forjado superior rellenada a las 24 horas con pasta de yeso.

Cdamara de aire: espesor. Limpieza. En caso de camara ventilada, disposicion de un sistema de recogida y
evacuacion del agua.

Llagas y tendeles: se han rellenado totalmente (no pasa la luz).

Se han limpiado las rebabas asegurandose que no se forman conexiones entre las dos hojas, en su caso.

El material de agarre empleado para el macizado de las instalaciones no crea una unién entre las hojas de
fabrica y los forjados superior e inferior que pueda crear transmisiones entre estos elementos.

Las cajas de mecanismos eléctricos no son pasantes a ambos lados de la particidn.

- Comprobacion final:

Planeidad, medida con regla de 2 m.

Desplome, no mayor de 10 mm en 3 m de altura.

Fijacion al tabique del cerco o premarco (huecos de paso, descuadres y alabeos).

Rozas distanciadas al menos 15 cm de cercos y relleno a las 24 horas con pasta de yeso.

Las molduras (si las hubiese) se han fijado solamente al forjado o solamente a la particion vertical.

Conservaciéon y mantenimiento

Si fuera apreciada alguna anomalia, como aparicion de fisuras, desplomes, etc. se pondrd en
conocimiento de la direccidn facultativa que dictaminard su importancia vy, en su caso, las reparaciones que
deban efectuarse.

Prescripciones sobre verificaciones en el edificio terminado

Verificaciones y pruebas de servicio para comprobar las prestaciones finales del edificio

En el caso de que se realicen mediciones in situ para comprobar las exigencias de aislamiento acustico a
ruido aéreo y de limitacion del tiempo de reverberacion, se realizarén por laboratorios y conforme a lo
establecido en las UNE- EN ISO 140-4, UNE-EN ISO 16283-1:2015 y UNE-EN ISO 140-5:1999 para ruido aéreo y en la
UNE-EN ISO 3382, UNE-EN ISO 3382-1:2010 y UNE-EN ISO 3382-2:2008 para fiempo de reverberacion. La valoracion
global de resultados de las mediciones de aislamiento se realizard conforme a las definiciones de diferencia de
niveles estandarizada para cada tipo de ruido segun lo establecido en el Anejo H del DB HR.

Para el cumplimiento de las exigencias del DB HR se admiten tolerancias entre los valores obtenidos por
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mediciones in situ y los valores limite establecidos en el apartado 2.1 del DB HR, de 3 dBA para aislamiento a ruido
aéreo y de 0,1 s para tiempo de reverberacion.

4.4.2 Particiones / trasdosados de placa de yeso
Descripcion

Descripcién

Particiones/Trasdosados de placa de yeso laminado con estructura metdlica de acero galvanizado, de los
siguientes tipos:

Tabigue sencillo: con estructura sencilla (Unica) a cuyo/s lado/s se atornilla una placa.

Tabique multiple: con estructura sencilla (Unica) a cuyo/s lado/s se atornillan dos o mds placas de diferente
fipo y espesor.

Tabique doble: con dos estructuras paralelas y arriostradas entre si, a cuyo/s lado/s se atornilla una placa
de diferente tipo y espesor.

Tabique especial: con dos estructuras paralelas y arriostradas entre si, a cuyo/s lado/s se atornillan dos o
mdas placas de diferente tipo y espesor.

Trasdosado directo con placa de yeso laminado formado por un panel aislante adherido al elemento base
con mortero o atornillado a una perfilaria auxiliar anclada al mismo. El panel dislante debe estar compuesto por
un material absorbente acustico o amortiguador de vibraciones, como una lana mineral, revestida por una
placa de yeso laminado.

Criterios de medicién y valoracién de unidades

En el caso de particiones/trasdosados de placa de yeso laminado con estructura metdlica de acero
galvanizado, metro cuadrado de particion/trasdosado formado por el nUmero de placas de yeso del tipo vy
espesor determinados, a uno o ambos lados de una estructura metdlica sencilla/doble, formada por montantes
separados a ejes una distancia deferminada, en mm, y canales del ancho especificado, en mm, dando el
espesor total especificado de particion/trasdosado terminada/o, en mm. Almas con aislante/absorbente, en su
caso, del tipo y espesor especificados, en una o en las dos estructuras. Parte proporcional de tornilleria, pastas y
cintas para juntas, bandas de estanquidad, anclajes para suelo y techo, incluso replanteo, preparacion, corte y
colocacion de las placas y estructura soporte, nivelacidon y aplomado, formacién de premarcos, ejecucién de
dngulos y paso de instalaciones, acabado de juntas, parte proporcional de mermas, roturas, accesorios de
fijacion y limpieza. Totalmente ferminado y listo para imprimar y decorar.

En el caso de frasdosados directos con placa de yeso laminado, metro cuadrado de frasdosado directo
con panel compuesto de placa de yeso laminado frasdosada con aislante/absorbente, adherido al soporte
mediante pasta de agarre, listo para pintar, incluso replanteo, preparacion, corte y colocacion de las placas,
nivelacion y aplomado, formacién de premarcos, ejecucidon de dngulos y paso de instalaciones, acabado de
juntas, parte proporcional de mermas roturas y accesorios de fijacion y limpieza. Totalmente terminado vy listo
para imprimar y decorar.

Prescripciones sobre los productos

Caracteristicas y recepcién de los productos que se incorporan a las unidades de obra

La recepcidon de los productos, equipos vy sistemas se realizard conforme se desarrolla en la Parte |l
Condiciones de recepcién de productos. Este control comprende el control de la documentaciéon de los
suminisfros (incluida la comrespondiente al marcado CE, cuando sea pertinente), el control mediante distintivos
de calidad o evaluaciones técnicas de idoneidad vy el control mediante ensayos.

Segun el CTE DB HE 1, apartado 6, se comprobard que las propiedades higrotérmicas de los productos
utilizados de las particiones interiores que formen parte de la envolvente térmica, se comrespondan con las
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especificadas en proyecto: conductividad termica A, factor de resistencia a la difusion del vapor de agua y vy,
en su caso, densidad p y calor especifico cp. La envolvente térmica se compone de los cerramientos del edificio
gue separan los recintos habitables del ambiente exterior v las particiones interiores que separan los recintos
habitables de los no habitables que a su vez estén en contacto con el ambiente exterior.

SegUn DB HR, apartado 4.1, en el pliego de condiciones del proyecto deben expresarse las caracteristicas
acUsticas de los productos utilizados en los elementos constructivos de separacion. Los productos que componen
los elementos constructivos homogéneos se caracterizan por la masa por unidad de superficie kg/m?2.

- Placas de yeso laminado (ver Parte I, Relacion de productos con marcado CE, 19.2). En frasdosados
autoportantes, el espesor minimo si se utiliza una placa serd de 15 mm. Si se utilizan dos o mas placas, cada
una tendrd 12,5 mm de espesor minimo.

- Panel prefabricado compuesto de placa de yeso laminado de espesor minimo 1,5 mm y un material
absorbente acustico (ver Parte I, Relacion de productos con marcado CE, 19.2).

- Perfiles metdlicos para particiones de placas de yeso laminado (ver Parte Il, Relacion de productos con
marcado CE, 19.5), de acero galvanizado: canales (perfiles en forma de "U") y montantes (en forma de
"C").

- Adhesivos a base de yeso (ver Parte I, Relacion de productos con marcado CE, 19.2).

- Material de juntas para placas de yeso laminado (ver Parte Il, Relacion de productos con marcado CE,
19.2), de papel micro perforado o de malla para juntas de placas, de fibra de vidrio para tratamientos de
juntas con placas MO y perfiles guarda vivos para proteccion de los cantos vivos.

- Bandas de estanquidad.

- Tomillos: fipo placa-metal (P), metal-metal (M), placa-madera (N).

- Aislante térmico/Absorbente acustico (ver Parte I, Relacion de productos con marcado CE, 3). Los
productos de relleno de las camaras utilizados para aplicaciones acuUsticas se caracterizan por la
resistividad al flujo del aire, r, en kPas/m?, obtenida segin UNE-EN 29053:1994. Se comprobard que se
corresponde con la especificada en proyecto. Espesor acorde con el ancho de la perfileria, se comprobard
que se corresponde con el especificado en proyecto.

Almacenamiento y manipulacién (criterios de uso, gestion de residuos, conservaciéon y mantenimiento)

- Placas de yeso laminado:

Los paquetes de placas se almacenardn a cubierto al abrigo de las lluvias y la intemperie y sobre superficies
lo mas lisas y horizontales posibles.

Los paquetes de placas se acopiardn sobre calzos (tiras de placas) no distanciados mds de 40 cm entre si.

Las placas se trasladardn siempre en vertical o de canto, nunca de plano o en horizontal.

Las placas se corfardn mediante una cuchilla retractil y/o un serrucho, frabajando siempre por la cara
adecuada. Los bordes cortados se repasardn antes de su colocacion. Se cortardn las placas efectuando todo
tipo de ajustes antes de su colocacidn, sin forzarlas nunca para que encajen en su sitio.

- Paneles de yeso:

Los paneles se almacenardn bajo cubierta; se quitard el refractiado de pldastico para evitar
condensaciones de humedad, en el caso de que hubiera cambios de humedad ambiente vy cambios de
temperatura.

No es recomendable remontar los palés de paneles. En caso necesario, no se remontardn mas de dos
alturas, para evitar danarlos.

Prescripcion en cuanto a la ejecucion por unidades de obra

Caracteristicas técnicas de cada unidad de obra

Conforme al CTEDB HE 1, apartado 7, en el pliego de condiciones del proyecto se deben de deben indicar
las condiciones particulares de ejecucion de los cerramientos y particiones inferiores de la envolvente térmica.

Conforme al DB HR, apartado 4.2, en el pliego de condiciones del proyecto deben expresarse las
caracteristicas acuUsticas de los elementos constructivos obtenidas mediante ensayos en laboratorio. Si éstas se
han obtenido mediante métodos de cdlculo, los valores obtenidos y la justificacion de los cdalculos deben
incluirse en la memoria del proyecto y consignarse en el pliego de condiciones.

Condiciones previas: soporte

Se exigird la condicion de limitacion de flecha a los elementos estructurales flectados: vigas de borde o
remates de forjado. Terminada la estructura, se comprobard que el soporte (forjado, losa, etc.) haya fraguado
totalmente, esté seco, nivelado y limpio de cualquier resto de obra.
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Las fachadas, cubiertas y ofros muros en contacto con las unidades de tabiqueria estaran totalmente
terminados e impermeabilizados, y con los vierfeaguas colocados.

La carpinteria de huecos exteriores y cajas de persianas estaran colocadas; siendo recomendable que los
huecos exteriores dispongan del acristalamiento. Los cercos interiores y otfros elementos a incorporar en el
tabique porlos instaladores de la tabiqueria estaréin en obra. El techo estard limpio vy plano. Los tabiques no serdn
solidarios con los elementos estructurales verticales u horizontales.

Se recomienda ejecutar primero el elemento de separacion entre unidades de uso diferentes, para después
ejecutar el suelo flotante. De esta forma, puede asegurarse que el suelo flotante es independiente entre
unidades de uso. La tabiqueria puede ejecutarse indistintamente sobre el suelo flotante o sobre el forjado.

Si se utiliza como trasdosado de una hoja de fabrica o de hormigdn, segun lo especificado en el proyecto,
la hoja de fabrica puede tener algun revestimiento, como un enlucido, enfoscado, etc. Sino cuenta con ningun
revestimiento, se limpiardn las rebabas de mortero o pasta que queden en la hoja de fdbrica, a fin de evitar
contactos rigidos entre el tfrasdosado vy la hoja de fabrica.

Compatibilidad

Para prevenir el fendmeno electroquimico de la corrosion galvdnica entre metales con diferente potencial,
se adoptardn las siguientes medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se
deberd seleccionar metales préximos en la serie galvanica.

Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.

Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unidn de los dos metales.

Se aislaran las tuberias para evitar condensaciones.

Todos los elementos metdlicos (de unién o refuerzo) que entren en contacto con la particion/trasdosado
de escayola, como rigidizadores, esquineros, etc., deberdn estar protegidos contra la corrosién, mediante
galvanizado, zincado o, al menos, cubiertos de pintura. En este caso, la pintura elegida, deberd ser compatible
con los productos a utilizar, tales como el propio panel, la escayola y el adhesivo. La pintura estard totalmente
seca antes de entrar en contacto con estos elementos.

Proceso de ejecucion

Ejecucién

- Engeneral:

Los elementos de separacion verlicales de entramado autoportante deben montarse en obra,
preferiblemente apoyados en el forjado, segun las especificaciones de la UNE 102040 IN, o la UNE 102043:2013 v
los trasdosados, bien de enframado autoportante, o bien adheridos, deben montarse en obra también segin
las especificaciones de la UNE 102041 IN, o la UNE 102043:2013. En ambos casos deben utilizarse los materiales de
anclaje, fratamiento de juntas y bandas de estanquidad establecidos por el fabricante de los sistemas.

La altura méxima de los elementos de enframado con estructura metdlica autoportante depende del
ancho de la perfileria metdlica utilizada, la modulacién a ejes de los elementos verticales y el nUmero de placas
de yeso laminado. Si fuera necesario se arriostraran los montantes (debera estar especificado en proyecto) con
cartelas segun especificaciones del fabricante o en su defecto, pueden utilizarse las especificaciones de la UNE
102040 IN, o la UNE 102043:2013 sobre los montajes de sistemas de tabiqueria de placas de yeso laminado con
estructura metdlica. Debe tenerse en cuenta que el arriostramiento entre los montantes ocasiona reducciones
de aislamiento de aproximadamente 6 dBA segun ensayo. Existen elementos auxiliares que permiten su unidn sin
arriostframiento rigido (uniones de elementos o piezas de chapas con amortiguador intermedio de caucho).

En el caso de frasdosados autoportantes aplicados a un elemento base de fabrica, se cepillara la fabrica
para eliminar rebabas.

En caso de elementos de separacion de doble perfileria de entframado metdlico con placa intermedia,
esta placa puede ser sustituida por una chapa metdlica de 0,6 mm.

- Replanteo:

Se redlizard el replanteo horizontal, en suelo y techo, de las partficiones/trasdosados, segun la distribucion
del proyecto, marcando la situacion de los cercos, huecos, juntas de dilatacion de la particion, etc. En caso de
particiones de gran longitud se realizardn juntas de dilatacién como mdéximo cada 15 m. Se respetardn en la
particion las juntas estructurales del edificio.

Los trasdosados podrdn montarse sobre el forjado o sobre el suelo flotante, segun se indique en el proyecto.
Si el solado se ejecuta después del trasdosado, se interpondrd un film protector enfre el solado y las placas de
yeso laminado, de fal forma que se evite que la humedad entre en contacto con las placas de yeso.

Si se utiliza como trasdosado de una hoja de fdbrica o de hormigdn, la distancia entre la fabrica vy los
canales de la perfileria ha de ser de al menos 10 mm.

En caso de frasdosado directo, segun las irregularidades de la hoja de fdabrica, debe localizarse el punto o
zona mdads saliente para determinar qué tipo de trasdosado a ejecutar:
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- Amas ganar, es decir, con pelladas de pasta de yeso o a la llana dentada, si las iregularidades de la
hoja de fdbrica son menores a 10 mm. En este caso, se imprimard la superficie del panel con un adhesivo
adecuado.

- Con pelladas de pasta de agarre, si las iregularidades de la fabrica son menores o iguales a 20 mm. Se

ejecutardn las pelladas de pasta de agarre en el panel, previa d la instalaciéon de los paneles.

- Contientos o firas de yeso silas iregularidades de la fabrica son mayores de 20 mm. Los tientos consisten

en tiras de placas de 20 cm de ancho de suelo a techo. Se colocardn éstos con pelladas a la hoja de

fabrica y se esperard al menos 24 horas para la fijaciéon de los paneles. Si el trasdosado se ha ejecutado con
tientos y el espesor de éstos lo permite, los conductos podrdn colocarse superficialmente sobre el
cemramiento portador y aprovechar la camara entre el trasdosado v el elemento de fabrica. El material
absorbente acustico no debe romperse en ningun momento para permitir la colocacion de instalaciones
(salvo en los puntos de salida (cajas para mecanismos eléctricos, cajas de derivacion, etc.).
- Colocacion de canales:

Previamente a la colocacion de los canales, debe interponerse una banda de estanquidad en el
encuentro de la perfileria con el forjado, techo, los pilares, otros elementos de separacion verticales y la hoja
principal de las fachadas de una hoja, ventiladas o con el aislamiento por el exterior, de tal forma que se consiga
la estanguidad.

La tabiqueria que acometa a un elemento de separacion vertical ha de interrumpirse, de tal forma que el
elemento de separacién verfical sea continuo. En ningun caso, la tabiqueria debe conectar las hojas del
elemento de separacion vertical, niinterrumpir la cdmara.

Cuando un conducto de instalaciones colectivas se adose a un elemento de separacién vertical, se
revestirad de tal forma que no disminuya el aislamiento acustico del elemento de separacion y se garantice la
contfinuidad de la solucion constructiva.

Los canales se anclardn tanto a suelo como a techo. Se respetard la distancia entre anclajes aconsejada
por el fabricante, y como minimo deberan colocarse fres anclajes para piezas superiores a 50 cm y dos para
piezas inferiores a 50 cm. El tipo vy la fiabilidad del anclaje a las solicitaciones que se producen en él segun el
material del soporte, serd avalada por el fabricante del anclaje.

Los canales se colocardn con continvidad a tope, y no solapados; en los cruces y esquinas quedardn
separados el espesor de las placas del tabique pasante.

- Colocacién de elementos verticales:

De arrangue con la obra gruesa o unidades terminadas:

Se fijardn a la obra con anclagjes cada 60 cm como mdximo y en no menos de tres puntos para tramos
superiores a 50 cm. Se atornillardn a los canales inferior y superior. Se colocardn continuos de suelo a techo.

- Fijos:

Los montantes gue determinan puntos especiales de arranque, como esquinas, cruces, jambas, arranques,
sujecion de soportes, etc., se situardn en su posicion, y se afomillardn con fornillos tipo M, no con tornillos P, o se
fijarén mediante punzonado, a los canales superior e inferior. No romperdan la modulacién general de los
montantes de la unidad. Para la disposicion v fijacién de los perfiles necesarios en cada punto se seguirdn las
indicaciones del fabricante.

En general, en la realizacion de esquinas se colocardn dos montantes, uno por cada tabigue coincidente.

En los cruces se podrd colocar un montante de encuentro dentro del tabique del que arrancan los otros y
en estos Ultimos se colocardn montantes de arranque; o bien se sujetard el montante de arranque del tabique
aredlizar a la placa o placas del tabique ya instalado mediante anclajes.

Para la sujecion de los cercos de puertas, armarios, etc., se reforzard la estructura en el dintel, colocando
dos framos de montantes atornillados con tornillos M o unidos por punzonamiento a los que forman las jambas.
En el dintel del cerco se colocard un canal doblado a 90° en sus dos extremos formando unas patillas de 15 a 20
cm, e igualmente el canal del suelo se subird de 15 cm a 20 cm por cada lateral del hueco. Estas patillas
quedardn unidas por atornillado o punzonado a los montantes que enmarcan el hueco.

Se consultard al fabricante la méxima longitud del tabique sin rigidizadores (cercos, encuentros, esquinas,
son considerados asi), que dependerd del tipo de tabique, modulacién, dimension del perfil, niUmero y espesor
de las placas.

- De modulacién o intermedios:

Los perfiles infermedios se encajardn en los canales por simple giro, dejandolos sueltos, sin atornillar su unién,
y con una longitud de 8 mm a 10 mm més corta de la luz entre suelo y techo. La distancia entre ejes serd la
especificada en proyecto, submultiplo de la dimensién de la placa y no mayor a 60 cm. Esta modulacion se
mantendrd en la parte superior de los huecos.

Los montantes se colocardn en el mismo sentido, excepto los del final y los logicos de huecos de paso o
soportes para anclajes o similar. En caso de que los monfantes sean de menor longitud que la luz a cubrir enfre
suelo y techo, se solapardn enfre ellos o a través de piezas auxiliares, de forma que el solape quede
perfectamente solidario.

PLIEGO DE CONDICIONEST TECNICAS PARTICULARES _ Pagina 107/340

o
H

Verificacion: hitps:/igmumairenadelaljarafe.sedelectronica.es/
%% Documento firmado electronicamente desde la plataforma esPublico Gestiona | Pagina 43 de 393



DILIGENCIA.- Documento aprobado por Resolucion de Alcaldia n® 2025/0430 de 22/07/2025. El Secretario.

Las perforaciones para el paso de instalaciones coincidiran en la misma linea horizontal. En caso de tener
que redlizar otras perforaciones, se comprobard que el perfil no queda debilitado. Es recomendable que los
mecanismos de electricidad y otras instalaciones no coincidan en lados opuestos del tabique.

En caso de tabiques dobles o especiales los montantes se arriostrarén entre ellos, con cartelas de las
dimensiones y a las distancias indicadas por el fabricante. En caso de alturas especiales o de no desear el
arriostramiento (juntas de dilatacion, altas prestaciones acusticas, efc.) se consultard a la direccion facultativa,
y serd objeto de estudio especifico.

- Atornillado de las placas de yeso:

Se colocaran las placas de una cara del tabique, se montarén las instalaciones que lleve en su interior,
procurando que no formen un contacto entre la hoja de fabrica vy las placas de yeso laminado y, en su caso,
después de ser probadas, v colocados los anclajes, soportes o aislamientos/absorbentes previstos, se cerrard el
tabique por la ofra cara. La distribucion de conductos en el interior de la cdmara se realizard mediante piezas
especificas para ello. Se deben utilizar envolventes eldsticas (pasamuros), para evitar el paso de vibraciones a
los elementos constructivos, siempre que estas atraviesen un elemento de separacion. Pueden utilizarse como
pasamuros las coquillas de espuma de polietileno o espuma elastomérica. Deben sellarse las holguras entre los
pasamuros y los elementos de separacion.

En el caso de existir instalaciones dispuestas en rozas dentro del elemento base, deben retacarse con
mortero todas las rozas realizadas e intentar que las instalaciones discurran enfre la perfileria. Al realizar rozas en
las placas, las placas sélo deben perforarse en los puntos en la salida de instalaciones que discurran por la
cdmara o en aquellos puntos donde se instalardn cajas para mecanismos eléctricos.

El material absorbente acustico o amortiguador de vibraciones puesto en la cdmara se colocard entre los
perfiles y debe rellenarla en toda su superficie, con un espesor de material adecuado al ancho de la perfileria
ufilizada. Se recomienda emplear absorbentes acusticos de densidad baja o media (de 10 a 70 kg/m?) que
permitan el amoldamiento de los conductos sin deteriorarse.

En los tabiques sencillos o dobles las placas se colocaran en posicion longitudinal respecto a los montantes,
de manera que sus juntas verticales coincidan siempre con un montante. En los tabiques multiples y especiales
se podrdn colocar indistinfamente en posicion transversal o longitudinal.

En el caso de elementos formados por varias capas superpuestas de placas de yeso laminado, deben
contrapearse |las placas, de tal forma que no coincidan las juntas entre placas ancladas a un mismo lado de la
perfileria autoportante.

Las placas se colocardan a tope en techo y apoyadas sobre calzos en el suelo, que las separan del suelo
terminado entre 10 y 15 mm. Cuando las placas sean de menor dimensidén gue la altura libre se colocardn de
manera que no coincidan sus juntas fransversales en la misma linea horizontal, con un solape minimo de 40 cm.

Las placas se fijarén alos perfiles cada 25 cm mediante tornillos perpendiculares alas placas, con la longitud
indicada por el fabricante. Los tornillos del borde longitudinal de las placas se colocardn a 10 mm de éste vy los
de los bordes fransversales a no menos de 15 mm. No se atornillaran las placas a los perfiles en la zona donde se
produce el cruce de un montante con un canal. Los tornillos quedardn suficientemente rehundidos, de tal
manera que se permita su plastecido posterior.

Las juntas enfre placas deberan confrapearse en cada cara, de tal forma que no coincida una junta del
mismo nivel de laminacién en un mismo montante. Las juntas entre las placas de yeso laminado y de las placas
con ofros elementos constructivos deben fratarse con pastas vy cintas para garantizar la estanquidad de la
solucion. El fratamiento de las juntas se realizard interponiendo pasta de juntas de yeso, para asentar cinta de
papel microperforado. Tras el secado de la junta, se aplicardn las capas de pasta necesarias segin la
decoracion posterior del paramento. Tambien se podra realizar el fratamiento de las juntas pegando una cinfa
de malla autoadhesiva en las juntas y posteriormente aplicando las capas de pasta de juntas necesarias segun
la decoracién posterior. Si se hubieran proyectado 2 o mds placas de yeso laminado por cada lado, cada una
de las placas se colocard confrapeada respecto a las placas de la fase anterior y se procederd al tratamiento
de juntas y plastecido de tornillos de cada fase.

De forma andloga, se procederd al tratamiento con pasta de yeso y cinta de juntas en las juntas
perimetrales del trasdosado con el forjado y otras particiones o podra utilizarse silicona eldstica.

En los huecos, las placas se colocardn segun instrucciones del fabricante. En caso de tabiques sencillos se
colocardn haciendo bandera en los cercos. Las juntas entre placas de caras opuestas de un mismo nivel de
laminacién no coincidirén en el mismo montante.

Gestion de residuos

Los residuos generados durantfe la ejecucion de la unidad de obra seran fratados conforme a la Parte Il
Gestion de residuos de construccion o demolicidon en la obra.

Tolerancias admisibles
Separacion entre placas y suelo terminado: entre 10y 15 mm.
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Longitud de perfiles infermedios encajados en canales: enfre 8 mm y 10 mm.
En zonas de circulacion, altura sin elementos que vuelen mds de 15 cm, que no arranquen del suelo y que
presenten riesgo de impacto: enfre 15 cm y 2,00 m medidos a partir del suelo.

Condiciones de terminacién

Se comprobardn y repasardn las superficies a tratar. Las cabezas de los tornillos estaran renundidas vy limpias
de celulosa a su alrededor. Las cajas para mecanismos eléctricos y distintos pasos de instalaciones estardn
convenientemente recibidas y emplastecidas. Las superficies de las placas estardn limpias de polvo y manchas.
Se repasaran las posibles zonas deterioradas, sanedandolas convenientemente y realizando su emplastecido.

Las juntas entre placas tendrdn un espesor inferior a 3 mm; en caso contrario, se realizard un emplastecido
previo al fratamiento.

Como acabado se aplicard pasta en las cabezas de fornillos y juntas de placas, asentando en éstas la
cinta de juntas con espdtula. Se dejard secar v se aplicard una capa de pasta de acabado. Una vez seco, se
aplicard una segunda capa v se lijard la superficie tratada.

En el caso de tabiques especiales de proteccidn al fuego laminados (multiples o especiales), serd necesario
emplastecer las juntas de las placas interiores.

Las aristas de las esquinas se remataran con cinta o perfil guardavivos, fijado con pasta a las placas.

En el caso de trasdosados de fabrica, si hay un falso techo, se recomienda ejecutar primero el frasdosado
y después el techo.

Control de ejecucién, ensayos y pruebas

Control de ejecucién

Puntos de observacion.

- Previo ala ejecucion:
Comprobacion que los materiales gue componen el cerramiento se encuentran en comrecto estado.
La superficie donde apoyard la perfileria estd limpia y sin imperfecciones significativas.

- Replanteo:

Desviaciones respecto a proyecto en cuanto a replanteo y espesores de la particién. En trasdosados
autoportantes, colocacion de la perfileria separada al menos 10 mm de la hoja de fabrica.

No podrdn producirse errores superiores a = 20 mm no acumulativos.

Juntas de dilatacién de la tabiqueria: méximo cada 15 m.

- Eecucion:

Colocacién de canales: colocacién de banda de estanquidad en suelo, techo y enlos encuentros laterales
con elementos de fabrica y pilares. Comprobacion de los anclajes y arriostramiento adecuado, en su caso.

Colocacién de montantes de arranque: fijaciones, tipo vy distancia. Uniones a otros tabigques.

Colocacién de montantes intermedios: modulacion y sin atornillar.

Colocacién de montantes fijos (esquinas, cruces, jambas, etc.): fijaciones y distancia.

Colocacién de las instalaciones: se llevan por dentro de la perfileria, en su caso, y se emplean piezas
especificas para el tendido de las mismas.

Colocacién del aislante/absorbente: cubre toda la superficie de la cdmara y no ha sufrido roturas. Ancho
adecuado a los montantes utilizados.

Refuerzos en huecos vy fijacion del cerco o premarco (descuadres y alabeos).

Sujecién de las placas: firmes, tornillos adecuados. Existencia de montante debajo de cada junta
longitudinal.

Juntas entre las placas de yeso: tratamiento con pasta de juntas y cintas de papel o malla.

Encuentros entre las placas de yeso y el forjado o las particiones a las que éstas acometen: fratamiento
con pasta de yeso y cinta de juntas.

Colocacion de dos o mds fases de placas de yeso: comprobacion que la segunda fase se ha anclado de
forma contrapeada con respecto a la fase anterior. Tratamiento de las de juntas y plastecido de tornillos de
cada fase.

Zonas de circulacion: segun el CTE DB SUA 2, apartado 1.1. Los paramentos carezcan de elementos salientes
que no arranguen del suelo, que vuelen mds de 15 cm en la zona de altura comprendida entre 15cm y 2,20 m
medida a partir del suelo y que presenten riesgo de impacto.

- Comprobacién final:

Planeidad local: diferencias entre resaltes no mayor a 1 mm, medida con regla de 20 cm.

Planeidad general: diferencias enfre resaltes no mayor a 5 mm, medida con regla de 2 m.

Desplome. No mayor de 5 mm en 3 m de altura.

Acabado de la superficie adecuado para la aplicacion de revestimientos decorativos. Las placas de
acabado estan debidamente selladas y no existen rozas o roturas en ellas.

Las cajas de derivacion y las de los mecanismos eléctricos (enchufes, interruptores, etc.) son apropiadas
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para las placas de yeso laminado.

Ensayos y pruebas

Se redlizard una prueba previa "in situ" de los anclajes de los perfiles canal para comprobar su idoneidad
frente a las solicitaciones que se producen en ellos segun el material del soporte. Las instalaciones que vayan a
guedar ocultas se someterdn a una prueba para verificar su correcto funcionamiento, previa al cierre del
tabigue.

Conservacion y mantenimiento

Se evitardn las humedades y la fransmision de empujes sobre las particiones.

No se fijardn o colgardn pesos del tabique sin seguir las indicaciones del fabricante.
Se inspeccionard la posible aparicion de fisuras, grietas, desplomes, etc.

La limpieza se realizard segun el tipo de acabado.

Todos los trabajos de reparacion se llevardn a cabo por profesional cudlificado.

Prescripciones sobre verificaciones en el edificio terminado

Verificaciones y pruebas de servicio para comprobar las prestaciones finales del edificio

En el caso de que se realicen mediciones in situ para comprobar las exigencias de aislamiento acustico a
ruido aéreo y de limitacion del tiempo de reverberacion, se realizaran por laboratorios v conforme a lo
establecido en las UNE- EN ISO 140-4, UNE-EN ISO 16283-1:2015 y UNE-EN ISO 140-5:1999 para ruido aéreo y en la
UNE-EN ISO 3382, UNE-EN ISO 3382-1:2010 y UNE-EN ISO 3382-2:2008 para fiempo de reverberacion. La valoracion
global de resultados de las mediciones de aislamiento se realizard conforme a las definiciones de diferencia de
niveles estandarizada para cada tipo de ruido segun lo establecido en el Anejo H del DB HR.

Para el cumplimiento de las exigencias del DB HR se admiten tolerancias entre los valores obtenidos por
mediciones in situ y los valores limite establecidos en el apartado 2.1 del DB HR, de 3 dBA para aislamiento a ruido
aéreo y de 0,1 s para tiempo de reverberacion.
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5 Instalaciones
5.1 Instalacion de audiovisuales

5.1.1 Antenas de television y radio
Descripcion

Descripcidn

Una antena es un dispositivo generalmente metdlico capaz de radiar y recibir ondas de radio que adapta
la entrada/ salida del receptor/ transmisor al medio.

Convierte la onda guiada por la linea de transmision (el cable o guia de onda) en ondas
<http://www.monografias.com/trabajos5/elso/elso.shtml> electromagnéticas que se pueden transmitir por el
espacio libre.

Existen diferentes tipos de antena en funciéon del modo de radiacion.

Criterios de medicién y valoracién de unidades

La medicién y valoracién de la instalacion de antenas, se redlizard por metro lineal para los cables
coaxiales, los tubos protectores, etc., como longitudes ejecutadas con igual seccion y sin descontar el paso por
cajas si existieran y con la parte proporcional de codos o manguitos.

El resto de componentes de la instalacion como antenas, mastil, amplificador, cajas de distribucion,
derivacion, efc., se medirdn y valoraran por unidad completa e instalada, incluso ayudas de albanileria.

Prescripciones sobre los productos

Caracteristicas y recepcién de los productos que se incorporan a las unidades de obra

La recepcion de los productos, equipos vy sistemas se realizard conforme se desarrolla en la Parte I,
Condiciones de recepcién de productos. Este control comprende el control de la documentacién de los
suministros (incluida la comespondiente al marcado CE, cuando sea pertinente), el contfrol mediante disfintivos
de calidad o evaluaciones técnicas de idoneidad y el control mediante ensayos.

En especial deberdn ser sometidos a control de recepcion los materiales reflejados en el Real Decreto
346/2011, de 11 de marzo: arquetas de enfrada y enlace, conductos, tubos, canaletas y sus accesorios, armarios
de enlace registros principales, secundarios y de ferminacion de la red y toma.

- Equipo de captacion.

Mdstil o torre y sus piezas de fijacion, generalmente de acero galvanizado.

Antenas para UHF, radio y satélite, vy elementos anexos: soportes, anclagjes, riostras, etc., deberdn ser de
materiales resistentes a la corrosion o tratados convenientemente a estos efectos.

Cable coaxial de fipo infemperie y en su defecto protegido adecuadamente.

Conductor de puesta a tierra desde el mdastil.

- Eguipamiento de cabecera.

Canalizacién de enlace.

Recintos (armario o cuarto) de instalacién de telecomunicaciones superior (RITS).

Equipo amplificador.

Caijas de distribucion.

Cable coaxial.

- Red.

Red de alimentacién, red de distribucién, red de dispersidon y red interior del usuario, con cable coaxial, con
conductor central de hilo de cobre, ofro exterior con entramado de hilos de cobre, un dieléctrico intercalado
enire ambos, y su recubrimiento exterior plastificado (fubo de proteccion), con registros principales.

Punto de acceso al usuario (PAU).

Toma de usuario, con registros de terminacion de red y de toma.
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- Registros.

Prescripcion en cuanto a la ejecucion por unidades de obra

Caracteristicas técnicas de cada unidad de obra

Condiciones previas: soporte

Para el equipo de captacion, el soporte serd todo muro o elemento resistente, situado en cubierta, al que
se pueda anclar mediante piezas de fijacion el mastil perfectamente aplomado, sobre el que se montardn las
diferentes antenas. (No se recibird en la impermeabilizacion de la terraza o su proteccion).

El equipamiento de cabecera ird adosado o empotrado a un elemento soporte vertical del RITS en todo su
contforno. El resto de la instalacion con su red de distribucion, cajas de derivacion y de toma, su soporte serd los
paramentos verticales u horizontales, ya sea discurriendo en superficie, sobre canaletas o galerias en cuyo caso
los paramentos estardn totalmente acabados, o empotrados en los que se encontrardn estos a falta de
revestimientos.

Compatibilidad entre los productos, elementos y sistemas constructivos

Para prevenir el fendmeno elecfroguimico de la corrosion galvanica entre metales con diferente potencial,
se adoptardn las siguientes medidas:

Evitar el contacto entre dos metales de distinta actividad. En caso de no poder evitar el contacto, se
deberd seleccionar metales proximos en la serie galvanica.

Aislar eléctricamente los metales con diferente potencial.

Evitar el acceso de agua y oxigeno a la zona de unién de los dos metales.

Para mantener la compatibiidad electromagnética de la instalacion, se tendrén en cuenta las
especificaciones establecidas en el Real Decreto 346/2011, de 11 de marzo, en cuanto a tiera local,
interconexiones equipotenciales y apantallamiento y compatibilidad electromagnética entre sistemas en el
interior de los recintos de telecomunicaciones.

No se permite adosar el equipo de amplificacién en los paramentos del cuarto de mdaquinas del ascensor.

Las tuberias de fontaneria deben ir por debajo de cualquier canalizacion o elemento que contenga
dispositivos eléctricos o electronicos, asi como de cualquier red de telecomunicaciones, guardando una
distancia en paralelo de al menos 30 cm.

Proceso de ejecucién

Ejecucion

Se fijard el mdstil al elemento resistente de la cubierta mediante piezas de fijacién y perfectamente
aplomado, se unirdn al mismo las antenas con sus elementos de fijacion especiales, manteniendo una distancia
enire antenas no menor de 1 m, y colocando en la parte superior del mastil UHF y debajo FM si existe instalacion
de radiodifusion (independientes de las antenas parabdlicas). La distancia de la Ultima antena por debajo al
muro o suelo no serd menor de 1 m.

El cable coaxial se tenderd desde la caja de conexidn de cada antena, discurriendo por el interior del
mdastil hasta el punto de entrada al inmueble a través de elemento pasamuros. A partir de aqui discurrird la
canalizacion de enlace formada por 4 tubos empotrados o superficiales de PYC o acero, fijados mediante
grapas separadas como maximo 1 m. Se ejecutard el registro de enlace en pared. Se realizard la conexion de
puesta a tierra del mdstil.

Ejecutado el RITS, se fijard el equipo de amplificacion y distribucion adosandolo empotrdndolo al
paramento vertical en todo su contorno; se realizard la instalacion eléctrica del recinto para los cuadros de
protecciéon y el alumbrado, su toma a tierra, y los sistemas de ventilacion ya sea natural directa, forzada o
mecdnica. Al fondo se fijard el equipo amplificador y se conectard a la caja de distribucion mediante cable
coaxial y a la red eléctrica interior del edificio. El registro principal se instalard en la base de la misma vertical de
la canalizacién principal; si excepcionalmente no pudiera ser asi, se proyectard lo mds proximo posible
admitiéndose cierta curvatura en los cables para enlazar con la candlizacion principal en dngulos no mayores
de 90°.

Para edificios en altura la canalizacion principal se ejecutard empotrada mediante fubos de PVC rigido,
galeria vertical o canaleta. Si la canalizacion es horizontal, se ejecutard enterrada, empotrada o en superficie,
mediante tubos o galerias en los que se alojardn exclusivamente redes de telecomunicacion.

Se colocardn los registros secundarios practicando en el muro o pared de la zona comunitaria un hueco,
con las paredes del fondo y laterales enlucidas, y en el fondo se adaptard una placa de material aislante
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(madera o plastico) para sujetar con tornillos los elementos de conexion necesarios; quedara cerado con tapa
o puerta de plastico o metdlica y con cerco metdlico; o bien mediante empotramiento en el muro de una caja
de plastico o metdlica. En el caso de canalizacion principal subterranea los registros secundarios se ejecutaran
como arguetas de dimensiones minimas 40x40x40 cm.

La red de dispersion se ejecutard a través de tubos o canaletas hasta llegar a los PAU y a la instalacién
inferior del usuario, que se realizarad con tubos de material plastico, corugados o lisos, que irdn empotrados por
el interior de la vivienda hasta llegar a las tomas de usuario.

En los tramos de instalacion empotrada (verticales u horizontales), la anchura de las rozas no superard el
doble de su profundidad, y cuando se dispongan rozas por las dos caras del tabique la distancia entre las mismas
serd como minimo de 50 cm. El cable se doblard en dngulos mayores de 90°,

Para tramos de la instalacién mayores de 1,20 m y cambios de seccion se intercalardn cajas de registro.

Los tubos - cable coaxial quedaran alojados dentro de laroza ejecutada, y penetrard el tubo de proteccion
5 mm en el interior de cada caja de derivacion, que conectard mediante el cable coaxial con las cajas de
toma.

Las cajas de derivacion se instalardn en cajas de registro en lugar faciimente accesible y protegida de los
agentes atmosféricos.

Se procederd a la colocacion de los conductores, sirviendo de ayuda la ufilizacion de guias impregnadas
con materiales que hagan mds fdcil su deslizamiento por el interior.

En todos los tubos se dejard instalado un tubo guia que serd de alambre de acero galvanizado de 2 mm
de digmetro o cuerda pldstica de 5 mm sobresaliendo 20 cm en los extremos de cada tubo.

Se redlizard la conexion de los conductores a las regletas de empalme vy distribucion y a la conexion de
mecanismos y equipos.

Gestién de residuos

Los residuos generados durante la ejecucion de la unidad de obra serdn tratados conforme a la Parte Il
Gestion de residuos de construccion o demolicion en la obra.

Condiciones de terminacién

Las antenas quedardan en contacto metdlico directo con el mastil.

Se procederd al montaje de los equipos y aparatos y a la colocacion de las placas embellecedoras de los
mecanismos.

Las rozas quedardan cubiertas de mortero o yeso y enrasadas con el resto del paramento.

Control de ejecucién, ensayos y pruebas

Control de ejecucién
- Equipo de captacion:
Anclaje y verficalidad del mastil.
Situacion de las antenas en el mastil.
- Equipo de amplificacion y distribucion:
Sujecion del armario de proteccién.
Verificacion de la existencia de punto de luz y base y clavija para la conexidon del alimentador.
Fijacion del equipo amplificador y de la caja de distribucion.
Conexion con la caja de distribucion.
- Candlizacion de distribucion:
Comprobacion de la existencia de tubo de proteccion.
- Cajas de derivacion y de toma:
Conexiones con el cable coaxial.
Altura de situacion de la caja y adosado de la tapa al paramento.

Ensayos y pruebas

Uso de la instalacion.

Comprobacién de los niveles de calidad para los servicios de radiodifusion sonora y de television
establecidos en el Real Decreto 346/2011, de 11 de marzo.
Conservaciéon y mantenimiento

Se preservard de impactos mecdnicos, asi como del contacto con materiales agresivos, humedad vy
suciedad.
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